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CZY FABRYKA BRONI MOZE BYC MENNICA?
Piotr J. Bochynski

Wstep

Mam nieco odmienne  zainteresowania  hobbistyczne  zgota
nienumizmatyczne i wydawac by si¢ moglo, ze nie majg one szans zetkng¢ si¢
w zaden sposdb z numizmatyka. Jednak jak si¢ okazuje ich Sciezki czasem si¢
krzyzuja w dos¢ nieoczekiwanych momentach.

Nie jest to bowiem moje pierwsze spotkanie =z tematami
numizmatycznymi na gruncie moich zainteresowan. Kilka lat temu napisatem
artykut pod tytulem ,,Amunicja herbu Kosciesza”, ktéry ukazat si¢ na tamach
czasopisma ,,Odkrywca”. Traktowal on o mozliwosciach 1 probach
przystosowania Mennicy Panstwowe] w Warszawie do produkcji zbrojeniowe;j
w okresie poprzedzajacym wybuch II Wojny Swiatowej w zakresie wytwarzania
komponentéw amunicji strzeleckie;.

Z kolei w tym artykule mamy okazje przyjrze¢ si¢ 1 opisa¢ sytuacje
odwrotng, kiedy zaktad o profilu zbrojeniowym zostaje mennica.

Okazja ku temu jest zblizajaca si¢ 100-tna rocznica tamtych wydarzen,
wiec mysle, ze warto odswiezy¢ nieco ten temat 1 napisa¢ mate résumé.

Przechodzac do meritum zagadnienia: Z czego wynika kolekcjonerski
fenomen dotyczacy gdanskiej monety 10 fenigowej z 1920 roku oraz mnogos¢
jej wersji?

Jest kilku aspektow w zaleznosci od punktu spojrzenia:
- dla historyka bedzie to miejsce 1 czas wybicia tej monety, zwigzane z faktem,
ze byla to pierwsza moneta wybita w Gdansku po IWS,
- dla numizmatyka bedzie budzi¢ zainteresowanie ze wzgledu na mnogos¢ jej
wariantow wykonania (wcigz nie ustalonych ostatecznie),
- dla mnie okolicznosci, w jakich fabryka broni stata si¢ mennica.

Zatem zapraszam do lektury, mam nadziej¢, ze cieckawego opracowania.
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Przyktady monet 10 fenigowych z Gdanska z 1920 r. a) rewers monety wariant z malg wielkosciq liczby
nominatu (bez obwodki wokol perelek) b) rewers monety wariant z duzg wielkoscig liczby nominalu c) awers
monety wspélny dla obu typéw nominatéw (foto: Marcin Zmudzin)

Tlo historyczne

Po zakonczeniu I Wojny Swiatowej w zapisach Traktatu Wersalskiego
pojawila si¢ koncepcja utworzenia z Gdanska 1 okolic w wyniku jego odlgczenia
od Niemiec, tworu o charakterze quasipanstwowym pod protektoratem Ligi
Narodow 1 Polski. Fakt ten wynikat z tego gléwnie, ze Wielka Brytania nie
chciata si¢ zgodzi¢ na bezposrednie przyznanie tego terytorium I
Rzeczypospolite;.

Zanim jednak utworzono oficjalnie Wolne Miasto Gdansk (Freie Stadt
Danzig), w potowie 1920 r. postanowiono wybi¢ ,,gdanska” monete o nominale
10 fenigow. Zleceniodawcg 1 emitentem tej monety byta w tym przypadku Rada
Miejska Gdanska.

Dlaczego akurat monete? Skoro i1 tak postugiwano si¢ w powszechnym
obiegu markami niemieckimi. A jesli juz, to dlaczego nie wypuszczono jak
w poprzednich (i pdzniejszych) przypadkach pienigdza zastepczego w postaci
papierowego notgelda? Byloby to zapewne tansze i1 mniej klopotliwe
rozwigzanie.

Skoro jednak juz wybrano monete, mozna bylto przeciez zleci¢ jej wybicie
przez Bank Rzeszy Niemieckiej (lub innej mennicy), gdzie na pewno byly
dostepne srodki 1 co najwazniejsze doSwiadczenie w tej materii. Dlaczego zatem
wiec zaangazowano w to dziatanie tak duze $rodki finansowe 1 zasoby
personalne na miejscu?

Otoz wybicie wlasnej monety przez Gdansk w tamtym czasie byto
swojego rodzaju jawna demonstracja polityczng.

Miato by¢ niejako usankcjonowaniem aspiracji do niezalezno$ci
politycznej oraz da¢ wyrazny sygnal o tym innym, stawiajac ich przed polityka
faktow dokonanych. Co zreszta gtownie dotyczyto II Rzeczypospolitej 1 jej praw
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na terenie Gdanska, nadanych w tym samym traktacie pokojowym. Mialo by¢
roOwniez swego rodzaju nobilitacjg dla samego Miasta Gdansk (Stadt Danzig)
przed przedstawicielami obcych krajow.

Nie liczyt si¢ tu zatem de facto nominal tej monety, tylko sam fakt tego
czynu (wobec czego jej warto$¢ byta bezcenna).

Moneta gdanska nie réznita sie wielce od powszechnie uzywanych
w tamtym czasie notgeldow monetowych. Najwazniejszym wyrdéznikiem bylto
umieszczenie na awersie herbu miasta Gdanska wraz z nazwa ,,Stadt Danzig”
1 datg ,,1920”. Natomiast na rewersie przy nominale byto brak informacji, ze jest
to pieniadz zastepczy jak zazwyczaj powszechnie oznaczano taki pienigdz.

Cho¢ Gdansk nie posiadat wtedy oficjalnie banku ,,panstwowego”, ani
jego status prawny nie byt do konca jeszcze zbyt jasny w ( w potowie 1920 r.),
to jednak mozemy uzna¢ to za pierwszy pienigdz ,,panstwowy”, a zaklad
wytwarzajacy monety za mennicg.

By¢ moze wynikato to z myslenia, ze jesli ktos wybija wlasng monete
1 posiada wtasng mennice, to jest to posrednio atrybut niezaleznos$ci panstwowe]
— tak w skrocie mozna chyba uja¢ tok rozumowania 1 dziatania 6wczesnych elit
rzadzacych Gdanskiem. Oczywiscie te wszystkie dziatania byly tylko
poboznymi zyczeniami (mrzonkami) ze strony oOwczesnych elit rzadzacych
Gdanskiem.

Fabryka broni ,,Gewehrfabrik Danzig”

Jak wspominatem wczesniej produkcje monety postanowiono wykonac
w Gdansku, zlecajac jej wykonanie miejscowej fabryce broni ktéra dzialata
wowczas pod nazwa ,,Gewehrfabrik Danzig” byla to bezposrednia
spadkobierczyni Konigliche PreuBlische Gewehrfabrik in Danzig (Krolewsko
Pruskiej Fabryki Karabinow w Gdansku).

Stempel tuszowy gdanskiej fabryki broni ,, Gewehrfabrik Danzig” z 1920 r. (fot. Piotr J. Bochynski)
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Cho¢ fabryka broni to nie to samo moze co mennica (przynajmniej
w teorii), niemniej jednak sam zaktad byl w mojej opinii do tego zadania
doskonale przygotowany jako wykonawca. Cho¢ nie posiadal typowych maszyn
menniczych, a z posiadanych informacji wiadomo rowniez, ze nie zakupiono tez
takowych w tamtym czasie.

Zatem jak to mozliwe?

Odpowiedz na to pytanie jest bardzo prosta i wynika z przebiegu
proceséw technologicznych jakie wystepuja przy produkcji zarowno amunicji
strzeleckiej jak 1 monet w ich poczatkowym etapie.

Fabryka zatem musiala dysponowac¢ zapewne maszynami do produkcji
prefabrykatow amunicji strzeleckiej, zarowno tusek jak 1 pociskow.
Najprawdopodobniej zaréwno przed jak i w trakcie IWS wykonywano owe
prefabrykaty amunicji na terenie Gdanska, na co wskazuja pewne $lady
materialne. Zatem nawet jesli nie znajdowaly si¢ wtedy bezposrednio na terenie
fabryki broni, musiaty one tam trafi¢ tuz po zakonczeniu IWS. Wynikato to
zapewne z checi ich ochrony i ukrycia przed konfiskatg przez alianckie sity
okupacyjne 1 komisje demilitaryzacyjne, ktore dziataly wtedy na terenie
Gdanska. Mogty rowniez trafi¢ tam z innego zaktadu dziatajacego na terenie
Gdanska. Moze chodzi¢ tu o Arsenal Depot Danzig tudziez Artilleriewerkstatt
Danzig albo tez Munitionsfabrik Kokoschken bei Danzig (Fabryka Amunicji
w Kokoszkach).

Zresztg tak naprawde produkcja samej amunicji strzeleckiej w Gdansku
nie byla niczym nowym. Bowiem juz w drugiej potowie XIX w. w latach 70/80-
dziesigtych, dzialata tutaj fabryka amunicji ,,Munitionsfabrik in Danzig”.
Umiejscowiona zresztag w tym samym miejscu co éwczesna Krolewsko Pruska
Fabryka Karabinow.

Oczywiscie s3 to pewne zalozenia majace wytlumaczy¢ mozliwo$¢
produkcji monet w fabryce Gewehrfabrik Danzig. Jednak w ten sam sposob
zapewne mozna bylo modyfikowac¢ 1 usprawni¢ rOwniez maszyny uzywane do
produkcji broni w zakresie wytwarzania jej drobnych elementoéw i czgsci.

Wracajac  jednak  do  wspomnianych ~ wcze$niej  procesow
technologicznych. Zaro6wno dla monet jak 1 dla prefabrykatow amunicji
strzeleckiej poczatek procesu jest niemal identyczny. Oczywiscie wynikaja
drobne réznice, polegaja na przyktad w uzyciu materiatow, z ktérych sg one
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wykonywane. Jednakze og6lnie proces ten sktada si¢ z takich samych czynno$ci
jak:

- walcowanie blachy na odpowiednig grubos¢

- wycinanie kragzkow na prasach

- polerowanie krazkéw (w bgbnach).

Blacha cynkowa trafiata do zaktadow prawdopodobnie w postaci
gotowych arkuszy. Blacha ta byla nast¢pnie cigta na paski o odpowiedniej
szerokosci 1 nastgpnie walcowana do odpowiedniej grubosci. Ulatwito to
bowiem proces 1 skracato go. Troche watpliwe jest z mojej strony, aby
walcowano blache z pretow lub sztab, cho¢ nie wykluczam tez takiej
ewentualnosci, co by dodatkowo $wiadczyto na korzy$¢ zaktadow pod
wzgledem ich przygotowania technologicznego.

Po wymienionych wcze$niej wspdlnych procesach, postepowanie zmienia

si¢ nieznacznie:
Dla amunicji strzeleckiej mamy tu do czynienia z procesem sztancowanie
miseczek przeznaczonych do dalszej obrébki, natomiast dla monet nastepuje
proces bicia gotowego wyrobu. Zamontowanie ttokow w celu wybijania monety
nie powinno stanowi¢ tu zadnego problemu technicznego w postaci
odpowiedniej modernizacji tych urzadzen do tego celu.

Fabryka miala posiada¢ trzy takie prasy, ktoére dostosowano do produkcji
monet. Owczesne maszyny tego typu do produkcji elementdéw amunicji
strzeleckiej dysponowaty wydajnoscig rzedu okoto 20.000 szt./h, oczywiscie
w zalezno$ci od modelu 1 wykonywanych na niej czynno$ci wydajnosci te
mogly by¢ rozne. Ze wzgledu na specyfike produkcji w postaci monet
uzyskiwaty prawdopodobnie jednak znacznie nizsze wydajnosci.

Zorganizowanie natomiast po catym procesie produkcji sortowni monet,
rowniez nie nastr¢gczalo zadnych probleméw. Zaktad dysponowal obszernymi
halami produkcyjnymi dobrze o$wietlonymi §wiatlem naturalnym duzych okien,
jak 1 zapewne o$wietleniem sztucznym. Rowniez dostepna byta odpowiednia
kadra osobowa w zakresie kontroli jakosci, cho¢ co prawda doswiadczona
w zakresie kontroli elementow amunicji lub broni.
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Przykiadowa tablica z poszczegolnymi etapami wykonywania tusek i pociskow amunicji strzeleckiej. Z
pierwszym etapem w postaci krqgzka. (Zrodlo: ,, America's Munitions 1917-1918”, domena publiczna)
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Fig. 4. Manner of Ialyln? out Combination Blanking, Cupping, and Fig. 3. Dlagram lilustrating Method of Making Blank and Performing First
Drawing Dies in Order to Economize in étock and Second Cupping and First Redrawing Operations

Rysunki schematyczne opisujgce poczqtkowy etap procesu produkcji amunicji strzeleckiej. (zrodlo: ,, Cartridge
manufacture”, domena publiczna)
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Fig. 1. Blanklng Cupping, lnd Drawing the: Nickel can for Spltzer
at the Rat 470 per Minute, using
Comblnatlou Punches and Dies

Fig. 6. Drawing Press used for First, Second, and Third
Redrawing Operations—Four Cups per stroke at the
Rate of 24,000 per Hour

) 2t
Flg 2. Making the Cupl Four at one seroke of the Press,
at the Rate of 24,000 per H

Przyktadowe maszyny uzywane w poczqtkowym etapie procesu produkcyjnego amunicji strzeleckiej. (zrodto:
,, Cartridge manufacture”, domena publiczna)

Firma jubilerska Moritz Stumps & Sons

Przyjrzyjmy si¢ teraz drugiemu podmiotowi w naszej historii jakim byla
gdanska pracownia jubilerska Moritz Stumps & Sons.

Byta to wtedy juz firma z bogatg tradycja siegajaca ponad stu lat (od 1804
r.). Jej wyroby zlotnicze 1 jubilerskie cieszyly si¢ wielka popularnoscia
1 uznaniem w swoim czasie. Firma dzieki nim zdobyta wielki prestiz, do dzi$ jej
wyroby mozna spotka¢ w wielu kolekcjach muzealnych 1 prywatnych. Miata
roOwniez bogate doswiadczenie w zakresie sztuki medalierskie;.

Dzigki wystawie zorganizowanej] w Muzeum Gdanska pod tytutem ,,Sre-
bra od pokoleh. Gdanscy ztotnicy Stumpfowie 1804-1945” (13.12.2019-
30.04.2020), mozna byto zapoznaé si¢ blizej z ich wytworstwem 1 sztuka
jubilerska.

Na poczatku lat dwudziestych byla wowczas zakladem $wietnie
wyposazonym z duzym zapleczem technicznym, co wiemy dzieki opracowaniu
okolicznosciowemu wydanego z okazji 125-lecia dziatalnosci firmy.
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Jak wida¢ na zalgczonych zdjeciach firma byta bardzo dobrze
wyposazona pod wzgledem technicznym. Posiadata piece do wytopu metali 1 ich
stopow oraz ich wyzarzania. Dysponowata réwniez odpowiednimi maszynami
do dalszej obrobki metali w postaci walcarki, wycinarki(?) 1 co najmniej dwoch
pras balansowych (§rubowych).

Glithofen und Schmelze

Graveure und Zifeleure Juwelenwerkltatte
Wyposazenie techniczne i warsztat pracy w firmie Moritz Stumps & Sons w latach 20-dziestych XX w. (zrodlo:
,, 125 Jahre Stumpf-Danzig”, domena publiczna)

Produkcja monety

Skoro zatem fabryka i zaktad jubilerski bytly tak dobrze przygotowane
1 wyposazone do produkcji, zatem co poszto nie tak? (Uwaga: Ponizsze
rozwazania sg po czesci teoretyczne, nie posiadajace udokumentowania
w zrodtach).

Zabrakto nie tyle do§wiadczenia, bo jak wida¢ obie firmy byly bardzo
dobrze przygotowane do swoich zadan. Posiadaly rowniez §wietnie wyszkolong
kadre pracownikow i1 fachowcow, ktérych raczej trudno posadzaé o brak wiedzy
1 umieje¢tnosci w tym zakresie.
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Bardziej prawdopodobng przyczyng jest to, ze zawazyt na tym raczej
zbieg kilku niekorzystnych czynnikow 1 podjetych politycznych decyzji.

Po pierwsze to byl niewatpliwie czas, a zasadniczo jego brak. Czas
w jakim zakladano realizacje calego projektu mial by¢ jak najkrétszy,
w ostatecznym rozrachunku wyszlo z tego okoto pot roku. A jak wiadomo
z przystowia pospiech jest ztym doradca.

Powstaty zaakceptowane projekty monet wykonane przez tutejszego
profesora Technische Hochschule in Danzig (Wyzszej Szkoly Techniczne;,
obecnie Politechniki Gdanskiej). Na ich bazie gdanski medalier/rzezbiarz Georg
Bocker wykonat odpowiednie modele monet. Zatem wszystko przebiegato jak
nalezy do tego momentu.

Najistotniejszy problem pojawit si¢ na kolejnym etapie projektu. Byt nim
mianowicie brak dostepu do kluczowego elementu tej uktadanki. W tym
przypadku byla to maszyna redukcyjna (pantograf), ktora pozwolitaby na
wykonanie z modeli monet patrycy, a z niej dalej matrycy a w nastepnym kroku
powtarzalnych stempli ktore stuzytyby do bicia monet.

Przyktadowa maszyna redukcyjna (pantograf) w Mennicy Panstwowej w Warszawie w okresie migdzywojennym.
Produkcja patrycy (Sygnatura: 1-G-1751-6, ze zbiorow Narodowego Archiwum Cyfrowego).

Szybki zakup takiej maszyny prawdopodobnie nie wchodzit w rachube ze
wzgledu na zawirowania jakie panowaly wowczas w okresie powojennym,
zwigzane z terminami dostaw 1 ptatno$ciami (niestabilno$¢ éwcezesnego rynku).
Kwestia wypozyczenia takiego urzadzenia 1 sciggniecia go do Gdanska rowniez
nie byla prawdopodobnie mozliwa. Ponadto nie chciano mimo wszystko, zleca¢
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wykonania tego zadania (wykonanie stempli, bicie samych monet) na zewnatrz,
cho¢ niewatpliwie takie mozliwosci istnialy wowczas na terenie samych
Niemiec.

Podjeto zatem wtedy brzemienng w dalsze skutki, jednak w peini
swiadomg decyzje o wykonywaniu kompletow stempli metoda rgcznego
grawerunku.

W mojej ocenie raczej na pewno nie wykonywat tych wszystkich stempli
jeden rytownik, bowiem tacznie miato ich powsta¢ 86 sztuk (43 komplety)?
Wedhug przekazu miat nim by¢ grawer Reinhard Anders z firmy M.Stumpf &
Sons. Bardziej jednak prawdopodobne jest to, ze odpowiadal on réwnoczesnie
za nadzor nad grupa innych grawerow przy wykonywaniu tego projektu (wedtug
mnie zespot 3-4 osob).

Stahlgraveur

Grawer i jego warsztat pracy w firmie M.Stumpf & Sons. By¢ moze na zdjeciu przedstawiony jest Reinhard
Anders (zrodlo. ,, 125 Jahre Stumpf-Danzig”, domena publiczna)

Dodatkowo w miar¢ prowadzenia prac nad wykonaniem stempli
1 dodatkowo ponaglajacego wykonawcoOw czasu, rezygnowano z kolejnych
elementow 1 detali w stosunku do pierwowzoru, upraszczajac jego wykonanie.
Takze na rewersie pierwsza znikneta obwodka wokot perelek, a nastgpnie
prawdopodobnie redukowano rowniez samg ilo$¢ peretek. Chociaz w tym
wypadku mogtoby si¢ wydawac, ze nie kazdy z grawerdéw przyktadat uwage do
ich doktadniej ilo$¢, przyczyna tego moze leze¢ po prostu po stronie
posiadanych umiejetnosci lub uzytych narzedzi o réznej gradacji i1 stopniu ich
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zuzycia do wykonania tych grawerunkéw. A w koncowym rozrachunku
zmieniajac caty rewers na jego prostszg wersje nominatu.

Nie uwazam przy tym, ze cze$¢ stempli (bez obwoddki przy peretkach)
moglo zosta¢ wykonywane w fabryce ,,Gewehrfabrik Danzig”, jak to jest
niekiedy przedstawiane. W tym zakresie fabryka nie miala raczej takiej
mozliwosci (chyba ze skorzystala wtedy z pomocy innych gdanskich
grawerow), aby wykonywa¢ stemple we wlasnym zakresie. Wedlug mnie,
jednak wszystkie stemple powstaty w jednym miejscu a mianowicie w firmie
jubilerskiej M.Stumpf & Son, a powstate znaczne réznice w ich wykonaniu
mozna wytlumaczy¢ wiasnie wspomnianymi wyzej czynnikami.

Czy firma M.Stumps & Son produkowata monety? Odpowiedz brzmi i tak
1 nie. Na pewno nie brata udziatu w produkcji wielkoseryjnej zamowienia, gdyz
nie dysponowala ona taka maszyng, ktora by pozwalata na produkcije
z sensowng wydajnoscig. Z zachowanych informacji wiadomo, ze dysponowata
tylko recznymi prasami mimosrodowymi. Niewatpliwie cata zasadnicza
produkcja odbywata si¢ bowiem w fabryce broni.

Za to, na pewno wykonywala pierwsze proby i testy bicia monet. Jest
wielce prawdopodobne, ze przed rozpoczg¢ciem produkcji poddawano testom
roznego rodzaju materialy 1 stopy z jakich zamierzano wykonywa¢ monety oraz
starano si¢ okresli¢ inne parametry technologiczne w procesie, jak grubos¢
blachy na krazki mennicze oraz ich srednicg. Wiadomo bowiem na podstawie
zachowanych egzemplarzy, ze monety wykonano ze srebra, miedzi, brgzu no
1 cynku rzecz jasna. By¢ moze lista tych testowanych materialéw jest znacznie
szersza 1 gdzie$ pojedyncze egzemplarze z tych préb spoczywaja w kolekcjach,
nierozpoznane do tej pory. Te wszystkie informacje musialy by¢ ustalone
1 opisane przed rozpoczeciem zasadniczej produkcii.

Firma zapewne odpowiada za partic (27 szt.?) srebrnych monet
wykonanych wlasnie na pamigtke uruchomienia produkcji gdanskiej 10
fenigowki (z 1920 r.). Jak réwniez jej dzielem jest srebrna odbitka jednostronna
awersu monety. To spod tej prasy zapewne wyszta moneta(y) miedziana, by¢
moze z pierwszego odrzuconego projektu z odmiennym awersem (by¢ moze to
byt autorski firmowy projekt).

Na firmowej prasie mimosrodowej sprawdzano réwniez zapewne jakos¢
wykonanych w zaktadzie stempli w ramach ich swoistego odbioru jako$ciowo-
technicznego, przed przekazaniem ich dalej do produkcji w fabryce karabinow,
tak aby moc skorygowac¢ ewentualnie niedopatrzenia 1 biedy.
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Surowe stemple przeznaczone do grawerunku trafialy do zakltadu
jubilerskiego prawdopodobnie z fabryki ,,Gewehrfabrik Danzig”. Tutaj wiasnie
w fabryce broni musiano je wytoczy¢, obrobi¢ i1 sprawdzi¢ czy pasuja
wymiarowo do pras. Byly wykonane zapewne z migkkiej stali, aby utatwic
obrobke ich powierzchni podczas rytowania. Po wykonaniu grawerunku trafiaty
z powrotem do fabryki broni, gdzie poddawano je prawdopodobnie dalszej
dodatkowej obrébce w postaci hartowania (czeSciowego — tylko glowica lub
catosciowego). W tym zakresie fabryka posiadata niewatpliwie doS§wiadczenie
oraz dysponowala odpowiednim warsztatem jako zaktad zbrojeniowy.

Po tym procesie stemple mogly by¢ dzigki temu twardsze i mniej podatne na
szybkie zuzycie, mogly wytrzymywa¢ znacznie dtuzsze uzytkowanie w procesie
produkcyjnym.

Jednym z probleméw technicznym do rozwigzania po uruchomieniu
produkcji byta tez zapewne sama glgbokos¢ grawerunku na stemplach. To co na
probach 1 z zastosowaniem metali szlachetnych (migkkich) wychodzito bardzo
dobrze na prasie r¢cznej w zaktadzie jubilerskim, stwarzato zapewne problemy
przy produkcji maszynowej w fabryce broni. Jest prawdopodobne, ze po
uruchomieniu pierwszej produkcji, juz na poczatku zdecydowano si¢ na
dokonanie korekty stempli w postaci sptycenia na nich wzoru, aby unikngé
uszkodzen na stemplu odbijanego motywu lub nawet pekania samych stempli.

Jednak pomimo tych zabiegdw stemple z czasem ulegaly zuzyciu lub

zwyklemu uszkodzeniu. Wykonywane monety z biegiem czasu tracily bowiem
coraz bardziej gteboko§¢ motywu 1 ostros¢ krawedzi. Zatem po pewnym czasie,
prawdopodobnie  ograniczonym iloscia wykonanych odbitek  monet,
wycofywano je z uzytku, zastepujac kolejnymi.
I tu moja mata uwaga: jesli po czasie skonczyly sie wszystkie dostepne stemple,
mogto doj$¢ do sytuacji gdzie aby nie dorabia¢ nowych stempli, zawracano do
uzytku te wycofane juz z obiegu, ktore po powtornej weryfikacji jakosciowe;j
uwazano za najmniej zniszczone (w ten sposob tworzyly si¢ dodatkowe
kombinacje awersu z rewersem).

Mam nadziej¢ ze przedstawione wywody nie zanudzity czytelnikow 1
doczytali do konca ten artykut.
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